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Beidseitig gelagertes Rollnahtmodul

Die Ultraschall-Rollnahteinheiten von SONOTRONIC eignen sich neben dem kontinuierlichen SchweilRen auch zum
gleichzeitigen Schneiden und Schweien von synthetischen Textilien.

Durchgéngige Schweinahte mit
hoher Gestaltungsflexibilitat

Durch die scheibenférmige Sonotrode
werden beim  Ultraschall-Rollnaht-
schweilen durchgangige Schweil3-
nahte ohne Nahtunterbrechung erzeugt.
Hierzu ist die Rollnaht-Sonotrode aus
Titan beidseitig gelagert. Gleichzeitig
ermdglicht die Gestaltung der Amboss-
rader mit unterschiedlichen Konturen
und Breiten Flexibilitat bei der Naht-
gestaltung.

Gleichzeitiges Schneiden und
Schweien (Cut&Seal)

Ein weiteres Anwendungsgebiet der
innovativen  Ultraschall-Rollnahttech-
nologie von SONOTRONIC ist das
gleichzeitige Schneiden und Schwei-
Ren von thermoplastischen Textilien
mit besonders verschleilfesten Stahl-
sonotroden. Dabei entstehen nicht nur
feste Nahte, sondern es entstehen
auch nur minimale Nahtlberstande.
Wahrend des Randbeschnittes mit
Ultraschall werden die Kanten bereits
versiegelt, sodass diese nicht aus-
fransen kdnnen.

Einsatzmoglichkeiten

In der Textilindustrie ersetzen Ultra-
schall-Rollnahteinheiten herkdmmliche
Nahmaschinen. Es kénnen kontinuierli-
che Schweil3nahte, Punktschweiflndhte
und Nahte mit freien Geometrien er-
zeugt werden. Gewebe aus thermoplas-
tischen Kunstfasern werden dann nicht
mehr mit einem Faden vernaht, son-
dern mit Ultraschall fest verschweilt.
Dadurch entstehen im Gewebe keine
Lécher durch Nadelstiche und nach-
tragliches Tapen entfallt. Neben dem
Einsatz in Handarbeitsplatzen kénnen
die Ultraschall-Rollnahtsysteme von
SONOTRONIC auch in bestehende
und neue Maschinen integriert werden.

Das beidseitig gelagerte Rollnahtmo-
dul von SONOTRONIC wird fir das
kontinuierliche Schweiflen und Trenn-
schweilen (Cut&Seal) in der Textilbe-
arbeitung in verschiedenen Branchen
eingesetzt. Es eignet sich besonders
zur Integration in bestehende und neue
Maschinenkonzepte und besteht aus
drei Komponenten:
= Rollnaht-Sonotrodenmodul

(mit beidseitig gelagerter

Rollnahtsonotrode)
= Ambossmodul

(wechselbarer Amboss)
m Steuerungsmodul




Infos online

Technische Daten

Technische Daten

Eigenschaften und Vorteile

SchweiRnahbreite [mm] 2-25 = Schweif3en und Schneiden von
elastischen und nichtelastischen
Textilien

Geschwindigkeit max. [m/min] 80 o e AT E e e

Leistung Generator [M] 400
Druckluft max. [bar] 6
Elektrische Anschlusswerte Antrieb [V] / [A] 230/4

SchweilRkraft bzw. Anpresskraft des Ambosses[N] 400

Abmessung Sonotrodenmodul B x H x T [mm] 420 x 138 x 168 = Kein nachtragliches Tapen
Abmessung Ambossmodul B x H x T [mm] 393 x 294 x 192 elar [N
Abmessung Steuerungsmodul B x H x T [mm] 600 x 600 x 350 shRoticrendeiSonotiode ausiitan

(10 oder 25 mm Breite) oder
Stahl (7 oder 10 mm Breite
fur Cut&Seal)

Schwei3geschwindigkeit von
0,3 — 20 m/min bzw.
10 — 80 m/min

Regelung der Amplitude
proportional zur Schweil3-
geschwindigkeit

pneumatisches Druckregelventil
einstellbar

H Anpresskraft Gber elektro-

— Umfangsgeschwindigkeit der

Sonotrode und der Amboss-
] ] einheit Uber Master-Slave-
Kopplung geregelt

Kuhlung der Rollnahtsonotrode
und des Ultraschall-Konverters
Uber Lufter

Rollnaht-Sonotroden zum Schneiden und Schweilen




Standorte Infos onIin.e
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SONOTRONIC Mit Erfolg verbunden.

ULTRASONICS TECHNOLOGY

SONOTRONIC GmbH Branchenlésungen
Becker-Goring-Strale 17-25 = Automotive
76307 Karlsbad, Deutschland m Plastics

Tel.: +49 7248 9166-0 m Packaging & Food
Fax: +49 7248 9166-144 m Technical Textiles
info@sonotronic.de m Environmental

www.sonotronic.de

Produkte
Sondermaschinen
m Standardmaschinen
m Ultraschall-Baugruppen
m Ultraschall-Komponenten

Technologien
Ultraschall
Infrarot
Heizelement
HeiRluft




